CcuUT

Software de nesting
y programacion para corte
por laser

Proporcionar capacidades de nesting eficientes y automatizadas,
combinadas con la capacidad de soportar todas las funciones
de corte por laser, asi como para administrar una amplia gama
de parametros tecnolégicos, Almacam Cut es la solucién mas
productiva y eficaz para la programacion de maquinas de corte
por laser.

\/ Nesting automatico de alto
rendimiento (en términos de
aprovechamiento y tiempo
de calculo) gracias a la
disponibilidad de muiltiples
estrategias de nesting.

v’ Un solo clic para realizar el
nesting, las trayectorias de corte
y la generacién del programa de
CNC.

/ Programacion automatica y
optimizada de las condiciones de
corte.

v/ Programacién automatica y
optimizada del corte comiin entre
piezas gracias a dos estrategias
(precorte y corte comun en rejilla
rectangular).

\/ Prevencion eficiente contra
riesgo de colision entre cabezal
del laser y las piezas cortadas
gracias a varias estrategias en
las trayectorias del cabezal laser
(elevado o by-pass).

v Manejo automatico del corte de
esqueleto.
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Ventajas del Almacam Cut en corte por laser

e Ahorro significativo de material

« Reduccién de las perdidas de material gracias al nesting
automatico de alto rendimiento (posibilidad de elegir
entre varias estrategias).

» Nesting automatico para corte comun.

e Minimo tiempo de programacion
« Asignacion automatica de parametros de corte,
incluyendo entradas/salidas, bucles, etc.
« Funciones de nesting automatico con poca o ninguna
intervencion del usuario.
« Posibilidad de operar en modo totalmente automatico.

e Optimizacion de los tiempos de corte

« Calculo optimizado de trayectorias.

« Célculo automatico de las trayectorias con corte comin
de acuerdo a varias configuraciones (corte comin en
rejilla rectangular o con precorte de zonas vecinas).

« Control automatico o interactivo de trayectorias rapidas
en los modos “cabezal arriba” o “cabezal bajo”.

« Control de la potencia del laser durante los movimientos
rapidos.

« Corte rapido de agujeros rectangulares usando la
funcion automatica “rejilla rapida”.

e Completo control de los procesos

tecnolégicos y maquinas complejas

« Asignacion especial de las condiciones de corte segln
diversos parametros (material, espesor, superficie,
perimetro, complejidad geométrica de la pieza).

» Gestion de los diferentes modos de perforacion laser.

« Gestion inteligente del corte de chapas con film de
proteccion (combustién o vaporizacion).

« Soporte de cualquier maquina de corte por laser y de
cualquier proceso relacionado (condiciones de corte,
perforacion, grabado, soldadura por puntos, micro-
soldaduras, etc.)

« Soporte para una amplia gama de caracteristicas de la
maquina y fabricante especifico, por ejemplo, maquinas
con reposicionamiento.

e Integracion total del CAD/CAM de
chapas para automatizar el ciclo del

desplegado-corte-plegado

« Importacién 3D de piezas de chapa plegada (STEP,
IGES, formatos nativos).

alrracam

« Facil interaccion con Unfold, nuestro médulo de
desplegado de chapa (importacién y modificacion de la
geometria o el mecanizado de piezas plegadas).

« Generacion de informacion de procesos de plegado

para Almacam Bend.

e Mejora de la calidad de las piezas

fabricadas

« Asignacion de condiciones de corte de acuerdo a
diversos parametros (material, espesor, superficie,
perimetro, la complejidad geométrica de la pieza,

plastico de proteccion).

« Disponibilidad de diferentes bucles para garantizar los
mejores resultados en el corte de angulos.
« Distribucion del calor sobre la chapa con una secuencia

especifica de corte.

« Gestion de corte del esqueleto de la chapa, con varias
opciones para evitar obstaculos y nivelar la chapa antes

de cortar.

« Posibilidad de volver a poner en marcha un programa

para cortar una sola pieza.

e Mejora de la seguridad entorno a la

maquina

« La disponibilidad de varias estrategias para evitar
colisiones entre el cabezal laser y las piezas cortadas
que pueden haberse volcado: levantando el cabezal, por
trayectorias parabdlicas, corte con microjuntas o al usar
secuencias especificas, minimizando el riesgo de pasar

sobre piezas cortadas.

« Control de la altura para permitir el corte cerca del

borde de la chapa.

e Flexibilidad del manejo en el taller

« Gestion del corte del esqueleto de la chapa con ajuste
de diversos parametros para facilitar la extraccion del

corte.

« Evacuacion de piezas y clasificacion (paletizacion).
« Jerarquizacion del nesting de acuerdo a prioridades
de grupo para ordenar facilmente las piezas durante la

evacuacion.
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